2010年江苏省职业学校技能集训专用

（电工电子类）单片机控制装置安装与调试技能比赛试卷06 [10-06-06]
考场      无锡机电          工位号                     成绩                    
装                                     订                                   线


· 职业与安全意识评分标准 （此项满分为10分，最低为-40分）
	评分项目
	分值
	评 分 标 准

	操作是否符合安全操作规程
	4
	出现不符合安全操作规程的，一次扣2分，扣完为止。严重不符造成一定后果的扣4分。

	调试操作过程的处理，是否符合职业岗位的要求
	3
	出现工具运用、装置取舍不符合职业岗位要求的（如工具遗忘在赛场），一次扣1分，扣完为止。

	赛场纪律及赛场的设备和器材使用
	3
	发现违反赛场纪律（如提前操作、规定时间外继续答题不听劝阻的）、损坏设备仪器的，一次扣3分。工位不整洁的扣1~3分。扣完为止。

	特别：1、完成工作任务并交卷后，出现电路短路总成绩再扣30分；
2、完成工作任务过程中，因违反操作规程影响自己及他人比赛的，总成绩再扣5-30分；

3、严重损坏赛场提供的设备，不符合职业规范的行为，视情节总成绩再扣3-10分；

4、严重违反纪律的，如出现作弊现象，经主评委确认，可直接取消该选手参赛资格。


· 工艺性评分标准 （此项满分为30分，最低为0分）
	评分项目
	分值
	评 分 标 准

	模块元件
导线连接工艺
	2
	模块选择多于、少于试题要求一项的，每项扣1分，扣完为止。

	
	3
	模块布置不合理，扣1~3分。

	
	2
	导线选择不合理，每项扣1分，扣完为止。

	
	3
	导线走线不合理，每项扣1分，扣完为止。

	
	2
	导线整理不美观的，扣1~2分。

	
	3
	导线连接不可靠，同一接线端子上连接多于2条的，每项扣1分，扣完为止。

	制图准确与规范性

	6
	徒手绘图，字迹潦草，布局不合理扣1~6分

	
	3
	图形标号不符合标准要求，每项扣0.5分，扣完为止。

	
	3
	没有元件说明，每项扣0.5分，扣完为止。

	
	3
	漏画元件，每项扣0.5分，与实际连线不符的每项扣1分，连线与功能要求不符的每项扣1分。扣完为止。


· 功能评分标准 （此项满分：60分，最低为0分）
	项目
	评分项目
	分值
	评 分 标 准

	初始

状态
	机械手
	25
	1
	机械手在初始位置，状态正确（1）。

	
	步进电机
	
	4
	步进电机初始位置正确（4）

	
	显示
	
	8
	LCD显示初始画面（7），LED显示秒（1）。

	
	参数设置
	
	10
	12个键每个键输入正确（6）智能合法判断（4）

	
	启动
	
	2
	启动识别（2）

	工作过程
	苹果判断
	35
	5
	判断有动作（2），能夹紧苹果（3）。

	
	称重步进电机
	
	15
	重量位置正确（7）。响应刷新速度（8）

	
	苹果个数
	
	5
	个数相加正确（5）

	
	百分比显示
	
	5
	百分比计算显示正确（5）

	
	包装提醒
	
	5
	闪烁（1），LED灯亮（1），LED灯灭（1），清零（1），包装（1）


· 注意事项

1. 答题前，请熟悉评分标准；

2. 请在绘图纸上绘制以模块为基本单元的控制接线图；
3. 比赛结束前，应将控制信号线、电源线用尼龙扎带捆扎固定；
4. 比赛结束前，应清理工位上的相关工具、辅材，并关闭电源。


（以下成绩栏，评分前不得填写）
	考核项目

（分值）
	职业安全

（10）
	工艺

（15）
	程序功能

（60）
	绘图

（15）
	总分
	裁判

（签名）

	得分
	
	
	
	
	
	

	选手成绩：
	               
	裁   判 （签名）：             
	年   月   日

	
	
	选手确认（签名）：             
	年   月   日


· 工作任务书（四小时内独立依次完成）
1、 【需求分析】根据苹果分级包装机演示系统的背景描述及其控制装置的具体要求，利用实训考核台中相关模块及元件，搭建苹果分级包装机演示系统。

2、 【硬件设计】选择合适的模块及元件设计该演示系统，并在答题纸上准确规范地绘制以模块为基本单元的控制接线图。
3、 【线路连接】按工艺规范用连线连接该演示系统所需各模块及元件。
4、 【软件调试】按演示系统初始状态及工作过程要求编写单片机控制程序并进行调试，以达到苹果分级包装机的演示要求。 

· 苹果分级包装机演示系统背景描述
1. 苹果分级包装机首先对苹果称重，根据苹果的重量进行分级包装。
2. 苹果分级包装机由输入模块（用于输入参数）、进料槽（3工位）、称重器、出料槽（1工位和2工位）、显示界面等组成。
3. 用“3×4”的键盘矩阵完成演示系统的输入，按键布局如图1。
4. 用A/D模块，计量苹果的重量（0V表示0g，5V表示80g）。称重稳定后用步进电机的标尺刻度指示（0.0cm~8.0cm）。

5. 苹果等级分三个等次，其中Ⅰ等品：通过机械手分拣到1号工位；Ⅱ等品：通过机械手分拣到2号工位；不合格品原地丢弃。

6. 用LCD（1602模块）和数码LED用于显示设置的参数和当前的工作状态。

	1
	2
	3
	包装

	4
	5
	6
	撤消

	7
	8
	9
	确认


图1
· 苹果分级包装机演示系统初始状态要求
1. 接通电源后，系统初始化LCD显示屏，在屏幕的第一行居中显示“Welcome”，在屏幕的第二行居中显示“SET”，LED的右起第一、二位显示秒时钟（十进制）从“00”开始运行。
2. 机械手在工位3处张开，待命。
3. 步进电机指示2.0cm位置。
4. 开机后按任意键设置参数，LCD第一行显示Ⅰ等品判别条件“Ⅰ:>XXg”，按两位数字键设置重量XX（单位：克），按“撤消”键撤消，按“确认”键确认，LCD第二行显示Ⅱ等品判别条件“Ⅱ:> XXg” 按两位数字键设置重量XX（单位：克），按“撤消”键撤消，按“确认”键确认。重量低于Ⅱ等品的，认为不合格。一旦三个等级（两个参数）的设置完成即系统启动运行。
· 苹果分级包装机演示系统工作要求
1. 将苹果（用球代替）放入机械抓手内。机械手识别有苹果，夹紧。

2. 2秒钟称重（AD得到）后，用标尺显示重量。机械抓手根据苹果的重量确定等级，送苹果去相应的包装位置。并回到初始位置及状态。并计两类合格品的个数，不合格品的个数。

3. LED的左起第一、二位显示Ⅰ等品的当前包装袋内苹果个数；第三、四位显示Ⅱ等品的当前包装袋内苹果个数；第五、六位显示总共过秤苹果的个数。

4. LCD的第一行刷新显示Ⅰ等品苹果占过秤所有苹果数的百分比“Ⅰ:**%”, LCD的第二行刷新显示Ⅱ等品苹果占过秤所有苹果数的百分比“Ⅱ:**%”，。
5. 一旦有一个等级的苹果数达到4个，暂时停止过秤监测。这个等级的苹果个数每0.5秒闪烁，输出一个LED灯亮的信号提示包装，按下“包装”按钮后LED灯灭，这个位置的苹果个数清零。继续过秤检测。
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