《电子产品装配与调试》任务书
安全文明生产要求；
仪器、工具正确放置，按正确的操作规程进行操作，操作过程中爱护仪器设备、工具、工作台，防止出现触电事故。
一、电子产品装配
1．元器件选择（本项目5分）

要求：根据给出的原理图，在印制电路板焊接和产品安装过程中，正确无误地从赛场提供的元、器件中选取所需的元、器件及功能部件。
2．印制电路板焊接（本项目分2小项，第（1）项6分，第（2）项9分，共15分）

根据给出的原理图，选择所需要的元器件，把它们准确地焊接在赛场提供的印制电路板上。其中包括：

（1）贴片焊接

（2）非贴片焊接
要求：在印制电路板上所焊接的元器件的焊点大小适中，无漏、假、虚、连焊，焊点光滑、圆润、干净，无毛刺；引脚加工尺寸及成形符合工艺要求；导线长度、剥线头长度符合工艺要求，芯线完好，捻线头镀锡。
3．电子产品安装（本项目10分）
根据给出的原理图，把选取的电子元器件及功能部件正确地装配在赛场提供的印制电路板上。
要求：元器件焊接安装无错漏，元器件、导线安装及元器件上字符标示方向均应符合工艺要求；电路板上插件位置正确，接插件、紧固件安装可靠牢固；线路板和元器件无烫伤和划伤处，整机清洁无污物。
二、电子产品功能调试

 1电位器的调节

（1） 空载时调节RP3使得DAC0832的基准脚为5V。

（2） 空载时调节RP1使得电压显示12V时电源输出12V。 

2电路板电路工作正常
（1）电源电路工作正常。

U1输出+12V，U2输出+5V，U3输出-12V。
    （2）数码显示电路（含单片机电路和显示电路）工作正常。

电源灯LED1应该亮，上电时应显示00.0U，按“F1”应显示0.00A。
（3）电压调整正常。
测试条件：空载
按“＋”键电压应可调至+12V，按“－”键电压应可调至0.5V以下。
（4）报警正常。

　　在输出电压为5V的情况下，调节负载大小，输出电流达到1.1A时，调节RP2使得LED2点亮，蜂鸣器LS发出报警声。
三、参数测试
要求：使用给出的仪器仪表，对相关电路进行测量，把测量的结果填在相应的表格及空格中。
(1)电压显示准确性测试
测试条件：空载
在输出电压分别为5V、7V、10V时，测量电压显示值与实际值的差异。
	电压显示值
	电压实际值
	相对误差

	5V
	
	

	7V
	
	

	10V
	
	


(2) 电流显示准确性测试
测试条件：输出电压为10V
调节负载大小，在输出电流分别为0.3A、0.5A、0.7A、1A时，测量电流显示值与实际值的差异。
	电流显示值
	电流实际值
	相对误差

	0.3A
	
	

	0.5A
	
	

	0.7A
	
	

	1A
	
	


(3) 步进功能测试
在输出电压为5V、输出电流为100mA时，连续按“＋”键10次，电压应升至10V，再连续按“－”键6次，电压应为7V。

记录7V时输出电压           。
(4) 纹波电压测试

测试条件：输出电压为10V，输出电流为500mA
用示波器测试负载两端交流信号的最大幅度。

	波形
	周期
	幅度
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	电压量程
	时间量程

	
	
	


(5) 按下“F2”测量单片机PA2,PA3引脚波形（注意相位）
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PA2波形的占空比                 PA3波形的占空比                
(6)计算U4B的放大倍数。（需计算步骤）

	计算值（倍数）
	测量输入电压
	测量输出电压
	测量并计算值（倍数）
	相对误差
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