完成下列任务
1阅读任务书完成功能

2在图纸上画出电气控制接线图，并写工位

3根据所画电气控制接线原理图，连接线路

4编写控制程序

5 调试程序

配液装置说明:

图1 所示配液装置示意图，接通配液装置的电源时，固体原料控制门关闭（亚龙YL-236单片机控制功能实训上继电器模块KM1线圈不通电）液体原料A,B和溶液装瓶控制电磁阀关闭（亚龙YL-236单片机控制功能实训上继电器模块KM2，KM3，KM4线圈不通电）各液体液位检测传感器温度检测传感器的常开触点断开，加热器（亚龙YL-236单片机控制功能实训上继电器模块KM5线圈不通电）不工作，搅拌电动机不转动。该状态为配液装置正常的初始状态，此时，用亚龙YL-236单片机控制功能实训板显示元件模块LED1发光指示配液装置正常的初始状态。在配液装置初始状态正常的情况下，按下启动按钮（亚龙YL-236单片机控制功能实训独立键盘第一列第一行的K1A,K1B）配液装置开始工作，亚龙YL-236单片机控制功能实训点阵显示元件显示“进料。

配液装置开始工作，首先将固体原料放入配装罐中，放入过程：固体原料控制电磁门的线圈得电，控制门开启，在漏斗中经过准确计量的固体原料通过控制门进入配量罐的同时，亚龙YL-236单片机控制功能实训显示数码管DS0显示“1”。控制门开启10s，固体原料第一次进料完成，控制门关闭5s，将经过准确计量的固体原料放入固体原料漏斗后，控制门再次开启10s，第二次将固体原料放入配装罐，此时亚龙YL-236单片机控制功能实训显示数码管DS0显示“2”第二次放入固体原料完成后，固体原料控制门关闭的同时液体原料A电磁阀开启，液体原料A进入配置罐的同时，亚龙YL-236单片机控制功能实训显示模块最后的一个数码管显示“2”熄灭，当配量罐中液面到达液体原料A位置控制传感器的位置时，液体原料A电磁阀关闭，液体原料B电磁阀开启，液体原料B进入配置罐。

配置罐中液面到达“液体原料B位置检测传感器”的位置时，液体原料B电磁阀关闭，搅拌电动机（直流电动机）正转转动同时，亚龙YL-236单片机控制功能实训点阵显示元件显示“进料”转为“搅拌”

亚龙YL-236单片机控制功能实训显示数码管DS7，DS8倒计时显示搅拌时间，电动机转动15s搅拌停止,电动机停止转动的同时，加热器开始对溶液加热的同时亚龙YL-236单片机控制功能实训点阵显示元件显示“搅拌”转为“加热”。溶液温度到达设定的温度，温度传感器动作（亚龙YL-236单片机控制板指令元件模块K1闭合）加热停止。加热停止后3s，溶液装瓶电磁阀开启(亚龙YL-236单片机控制板继电器模块KM4线圈得电)开启溶液装瓶的同时，亚龙YL-236单片机控制功能实训点阵显示元件显示“加热”转为“装瓶”。

设定溶液装瓶控制电磁阀开启2s装满1瓶，然后停止2s溶液装瓶控制电磁阀又开始装下一瓶，配置罐中的液装满10瓶，当最后一瓶装满后自动停止回到初始状态。需再次按启动后从新开始工作。
